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        本仪器按交通部JTJ052－2000试验规程标准要求设计制造选用国际领先的

集成电路，数字控制，采用独特锁紧装置，有效降低试验人员的劳动强度，提

高工作效率。本仪器具有功耗小、抗干扰能力强、噪声低、计数准确、操作方

便、快速可靠等优特点，是各单位试验室制作沥青混合料试件的理想仪器。

仪器主要技术参数、一

        1、工作电压：                 380V ± 10

        2、电机功率：                 370W

        3、击实锤重量：             4536g ± 9g

        4、击实锤落高：             453.2mm ± 1.5mm

        5、锤击次数：                 48 / 次

        6、锤击工作次数：         0－99次

        7、试筒直径：                 101.6mm

结构及工作原理、二

        仪器由控制和主机两部分组成，采用耐磨蜗轮变速，链条传动。由电动机

通过变速箱变速带动链条正方向向上提升，通过提升器带动锤击工作块上升，

再通过开放契铁使锤击工作块自由下落，循环运作。由控制系统控制仪器的各

项工作。

仪器安装、三

        仪器底座必须水平固定在500×500×250mm（长×宽×高）的混凝土基础

上，基础内须预埋 4 根φ10mm地脚螺栓。螺栓螺纹部分需露出基础表面35mm

左右，深度为120mm左右，地基图见图。待仪器安装固定于基础上，方能对仪

器进行调试、操作。

操作方法、四

        首先，将仪器控制框与主体按相应插座连接,  再接通电源,  按需设置计数，
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启动。查看链条转向是否正确。如果反转,  立即停车,   将电源线线头调换位置，

再重复试车，查看转向正确后，即可工作。先将导杆上提至导杆定位器，放开

锁紧机构，拉出试模，装料后，将试模推入，锁紧机构， 放下导杆,  按所需置

数，启动工作即可。

注意事项及仪器保养、五

        1、本仪器为三相四线制，必须备有零线。

        2、通电工作后，计数器不工作, 需检查一下接近开关与链条的金属片的距

离是否过大，两者间隙不能超过 2mm，需及时调正。

        3、传动链条是否过紧或过松，可通过紧链螺栓调节。

        4、停机后，若不需要音乐长期发音，可按一下置数按钮声音即无。

        5、仪器需放置干燥、通风处。

        6、使用后应及时将机器擦净，定期加油维护。

六、仪器工作图
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                                技 术 检 验 项 目 

㈠、主要规格检验 

   1、锤重                        4536±9ɡ 

  2、锤面直径                     ￠149.5 mm 

  3、落高                         453.2±1.5mm 

4、试筒规格                     ￠152.4×115mm 

  5、电机功率                      370W  

㈡、性能测试 

序号 检 验 项 目 判 断 依 据 检 验 结 果 

1 击实速率 45±5mm/min  

2 控制系统 记数正确，完成工作后自动停机  

3 噪   音 ≤80dB  

4 锁紧机构 应能充分锁紧试筒，不可有任何松动  

5 提升机构 链条不能有抖动  

㈢、 一般检验 

1. 油漆部分,喷漆色调均匀,不得有露底起泡起层或擦伤痕迹。 

2. 电镀及发黑部位应平整光滑,无明显缺陷。 

3. 机身任何外露部份不得有毛刺。 

4. 产品成套性良好,附件及工具完整,并能达到要求。 

㈣、综合检验 

为了检验本机的工作情况和总的效能,进行了全面试运行并进行了全面测试。经检查各

项指标符合要求。整机性能良好,能满足设计要求,准予出厂。 

 

                                        检验员:         

                                         年     月    日  
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