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1．概述 

CXZY-4 型振动压实成型机是根据中华人民共和国行业标准

(E.07.JTG E51-2009 公路工程无机结合料稳定材料试验规程

T0842-2009 无机结合料稳定材料振动压实试验方法)中,半刚性基

层材料振动法试件成型所需的技术备件，专门设计制造的专用设

备，用于制造无机结合料稳定粒料的各种试件,其中包括用于测试

无侧限抗压强度、间接抗拉强度和抗压回弹模量的圆柱体试件和

用于温缩系数、干缩系数、抗折强度以及抗折回弹模量测试的梁

式试件的制作。 

2． 技术参数 

2.1 静 压 力: 1900 N 

2.2 激 振 力: 6800～6900 N 

2.3 振动频率:28～30HZ 

2.4 适用试件模具 

钢    模:  内径 152mm  高 170mm   壁厚约 10mm 

钢模套环:  内径 152mm  高 50 mm   壁厚约 10mm 

3.设备安装 

3.1  地基  

      本仪器在制模过程中对地面有较强的冲击力。因此仪器地基要

求能有抗 10000N以上的激振力的能力。仪器底座应铺垫不小于 5mm

厚的硬橡胶板，再用地脚螺钉固定。 

      仪器周边应有 500mm 以上的空间以便操作和维护。 

3.2 电源 

     设备所需电源为三相四线制 380V、4KW，设备应可靠接地。 

3.3 设备联接 

     本仪器由主机和控制箱两部分组成，控制箱内由变频器和控制

电路组成。控制箱和设备本体之间，共有 3 根带有不同针孔的航空



插头。可以一一对应，相互联接。 

 

 

图 1  变频器面板示意图 
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图 2  电控箱面板示意图 

4．操作使用 

4．1 变频器的使用   

当接通电控箱面板上的电源开关时，变频器即已上电，数码窗及

液晶屏上均有显示。变频器面板如图 1 所示。 

开机时变频器上所显示的频率为原先设定的频率，如需改变，请

仔细阅读变频器操作说明（出厂时已调至标准频率，不需调整）。 

注意：本设备使用时所需的频率为 28～30HZ，设定频率过低

时所，产生的激振力达不到要求。设定频率过高时，所产生的激振力

将大幅度增加，造成设备损坏。所以在启动制模时必须检查变频器的

输出频率，输出频率在 28～30HZ 之间。 

4．2 电控箱的操作 

电控箱面板示意图如图 2 所示： 

4．2．1 电源 

电源开关为小型断路器，安装在控制箱的右侧下方，往上推整个

电控箱及变频器开始上电。当出现过载现象时，开关会自动跳开，切

断电源。 

4．2．2 静压 

4．2．2．1 加载按钮 

   此按钮为点动式按钮，按下时负载及压头整体下降到达预定位置

时松开按钮，压头立即停止下降。 

4．2．2．2 卸载按钮 

此按钮为点动式按钮，按下时负载及压头整体被提升，到达预定

位置时松开按钮，压头立即停止上升。 

用加载和卸载按钮相互配合可以使压头停留在行程范围内的任

意位置。 

注意：驱动加载卸载的升降电机为三相供电，由于出厂时电机

接线相序和用户三相电相序不一定一致，因而出现电控箱加载卸载按



钮的作用正好和负载压头的运动方向相反。此时可在停电状态下打开

升降电机的接线盒，把三根电源线中的任意二根线在接线盒端子上的

位置互换一下。即能使按钮和动作达到一致。 

4．3 振动 

在确认变频器的频率在 28～30HZ 范围内；压头和模具对准的情

况下即可启动振动按钮,对样品进行压实成型。 

当振动压实到预定的行程时再按下停止按钮振动压实工作即告

停止。 

4．4 振压时间 

在振动压实启动的同时，计时仪表就开始计时，振动压实工作停

止时，计时停止，并显示出振动压实所用的时间。 

4.5 日常维护 

    仪器各部分应经常擦拭干净，对有特别标注需加注机油的应定期

加注。 

5 制模 

5．1 备料及试件制作 

有关试件的材料准备及试件制作，请参照“公路沥青路面设计规

范（E.07.JTG E51-2009 公路工程无机结合料稳定材料试验规程

T0842-2009 无机结合料稳定材料振动压实试验方法）附录 A 半刚性

基层材料振动法试件成型方法和抗冻性试验方法中:A.1.3 试料准

备,A.1.4 试件制作步骤和 A.1.5 注意事项及相关说明。 

5．2 对模 

将装好试料的模具放在设备底板上，调整位置使压头下降正好能

进入模内，再用螺钉把模具固定在底板上。 

5．3 制模 

在压头和模具对准并固定好以后，按下加载按钮使丝杠上的托盘

低于负载 100mm 左右，这时整个负载力通过压头已全部加在试模中的

试料上，准备工作即告结束。 



在启动压实振动时，从机架的右侧标尺上记下起始位置。再启动

压实振动。当达到预定的压实位置时。按下停止按钮，成型工作即告

结束。 

 

注意：整个负载的升降范围为 150mm，负载及压头的升降只能

在此范围内活动，上升有限位保护，下降时压头接触试件表面后，确

保丝杠再往下降 100mm 左右，否则在工作时由于压头往下降会使整

个振动部件作用在丝杠上从而损坏丝杠和提升杆。 

6 注意事项 

6．1 设备必须安装在能承受 10000N 以上激振动力的地基上,并用地

脚螺钉固定。 

6．2 设备必须用专用地线可靠接地,不能用零线代替。 

本设备要防止缺相运行，否则会损坏设备。 

6．3 变频器的频率设定范围为 28～30HZ,启动振动压实时必须确认。 

6．4 负载的上下行程为 150mm，不能超越限位槽的范围。 

6．5 设备在振动压实过程中，操作人员不能触及设备机械部分,以免

造成伤害。 

6．6 电动提升机构在机架上端。 

6. 7 电动提升时，应注意提升高度，适可而止，切不可提升太高将

提升杆拉断。 

6. 8 电动下降时，应适当留有振实余地，一般应在压头压在试料后，

再下降 5CM 以上。 

7. 1 振动时间 

     在实验试验中，振压时间较为关键，一般为 45 秒左右，时间过

长或不足都会导致压不实。 

7. 2 振动压实的密度应比普通击实的密度大些，振动压实仪的技术

指标是一般通用性指标，针对不同配合比及现场情况可能还要做适当

调整，如振动频率、静压力等。 



7. 3 出厂时已标定振动力为 6800N（28H2时），同时还配有两块扇形

配重块，此配重块分别安装在齿轮上，安装时各螺钉一定要紧固，否

则易出危险。当安装此两个配重并将轴对面连续可调节配重上端一致

调平（两扇形组成上端平，下端圆弧）时，总振动力约为 10000N

（1000KG）。 

8. 关于实验中常遇到的一些问题 

 
  

故障现象 
 

故障原因 
 

解决方法 

1 
通电后仪表不工作

或变频器不亮 
1. 电源侧没电 
2. 仪表烧坏 

1. 查找电源线路 
2. 更换仪表 

2 启动后不能振动 
1. 变频器参数出错 
2. 振动电机缺相 
3. 振动电机齿轮卡死 

1. 调整参数 
2. 查找线路 
3. 调整齿轮 

3 压实不能升降 1. 电机缺相 
2. 电动丝杠损坏 

1. 查找线路 
2. 更换或维修电

动丝杠 

4 
 

振动后式件压不实 

1. 频率不正确 
2. 设备底座没有固定

好 
3. 振动时间短 

1. 调整频率 
2. 调整固定底座 
3. 调整时间 
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装   箱   单 
名称 单位 数量 

主机 台 1 

控制箱 台 1 

配重板（装在主机上，上

车 3 块，下车 6 块） 
块 9 

土工试模压块（长方形，

可滑动） 
块 4 

灰土模固定架(八字形) 个 2 

电源线 根 1 

说明书 份 1 

装箱单 份 1 

合格证 份 1 
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