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1、 用途 

    此压力试验机用来试验砖、石、水泥及混凝土等建筑材料的抗压强度，试件所受压力在

测力计的数显表上直接读出。 

2、主要规格 

2000KN                                        3000KN 

2.1 试验机最大试验力 KN：2000                           3000 

2.2 测力范围 KN：200～2000                            300～3000 

2.3 试验空间：240×240×116～316                  280×280×120～320 

2.4 活塞最大行程㎜：50                                    50 

2.5 示值精度：≤±1.0%                                 ≤±1.0% 

2.6 电机功率：0.75KW                                    0.75KW 

2.7 机器尺寸㎜：920×470×1238                        1020×510×1330 

2.8 净重㎏：800                                            1000 

2.10 装箱重量㎏：900                                        1100 

3、结构简介 

本机由机体、油泵、送油阀、回油阀和测力仪表等主要部分组成。 

3.1 机体部分 

机体由上横梁、底座（边油缸）及旁板焊接而成，上横梁内装有球座、上承压板，由于

球座凹球面和球座的作用，能使承压板略作自由倾斜的移动，因此，在试件受压力时，可以

自动调整上受压板与试件面的接触吻合。根据试件大小，可以调整垫块使试验空间到适当高

度。 

上、下承压板经热处理后磨平，下承座板表面刻有定位线框便于放置试件中心位置。下

承板放于活塞上，中间有防尘罩，试件被压碎后的碎块滑向防尘罩内，防止细屑杂物侵入油

缸及活塞间，当活塞受到油压上升时，推动下承受压板向上顶压试件。 

油缸在机架的下部，在油缸的内壁上部嵌复合密封垫圈和橡胶密封圈，防止在高压时活

塞和油缸间过多的溢出油液。油缸右方有一溢油管，直接把少量的溢出的油接回油箱。 

3.2 油泵、送、回油阀 
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油泵和电机连接后直接固定在支架上，送、回油阀分别安装在测力机架的两侧，油箱固

定在支架下部。 

油泵为直轴式轴向柱塞泵，加力时，从油泵来的高压油进入送油阀，控制操作手轮就能

调节到油缸的油量而达到所需的加力速度（送油阀和安全阀为一体式）。由油缸来的回油通

过回油阀流回油箱而卸力。 

3.3 测力仪表 

    测力仪表采用 JL-02 试验机力值显示仪。该显示仪由传感器、放大板、A/D 转换板及微

型数显打印机等部份组成（详见本说明书第七节“试验方法和力值显示仪的使用”）。 

4、安全装置 

    试验力安全装置：当试验力超过每级最大试验力 2%—5%左右时，或传感器输出达到最

大值时，开关动作，使电机停转。 

   工作活塞超行程安全装置：在立柱上装有行程开关，当活塞上升超过规定值时，能动行

程开关，使电动机停转。 

   在电气板上装有热继电器，温升超过规定值时，电机停转。 

5、安装 

   试验机应装稳固的基础上，环境应清洁干燥，无腐蚀性气体，附近没有强震源。 

为操作方便，机器可以放置在预制水泥基础上，校水平后用两 M16 的地脚螺栓坚固。 

6、试验前的准备 

   在使用前必须进行检查：油箱油标位置（当环境温度为 15±5℃，建议采用GB443-84N46,

相当于 30 号抗磨液压油；当环境温度为 25±5℃，建议采用 GB443-84N68，相当于 40 号抗

磨液压油）。 

7、力值显示仪的使用和精度调整 

本电脑数据采集仪用于采集数据并根据国家标准的要求进行处理，最后打印记录。 

7.1 技术参数  

7.1.1 精度等级：        I 级 

7.1.2 使用条件： 

7.1.2.1 额定电压：     ～220V±10%V，50Hz 
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7.1.2.2 工作环境温度：      0～40℃ 

7.1.2.3 功 耗         ≤30VA 

7.1.2.4 打印纸尺寸：       45 ㎜ 

7.2 安装及接线           

将本仪器安装在整机的适当位置，将传感器电缆线、过载输出电缆线与仪器可靠连接，再接

通电源，仪器即可正常工作。 

7.3 功能简介 

7.3.1 时间显示： 年、 月、 日、 时、 分。 

7.3.2 试件组号设定：0000-0235.根据需要自行在此范围内设定。 

7.3.3 试件截面代号设定： 

   （1）——用于截面为 100 ㎜×100 ㎜的立方体抗压试体 

   （2）——用于截面为 150 ㎜×150 ㎜的立方体抗压试体 

   （3）——用于截面为 200 ㎜×200 ㎜的立方体抗压试体 

   （4）——适用于任意截面的抗压试件 

   （5）——用于截面为 150 ㎜×150 ㎜×550 ㎜的抗压试体 

   （6）——用于截面为 100 ㎜×100 ㎜×400 ㎜的抗压试体 

   （7）——用于截面为 40 ㎜×40㎜×160㎜的抗压试体 

   （8）——用于截面为 70.7 ㎜×70.7 ㎜的立方体抗压试体 

7.3.4 操作界面功能： 

显示窗 1：测量力值显示 KN 

显示窗 2：加荷速度显示 KN/S 

显示窗 3：试验峰值显示 KN 

微型打印机：16P中英文并口前装纸面板式微型打印机 

操作键盘：0-9数字键，功能操作键。 

7.3.5 数据存储：本仪器具有数数据记忆的能力，掉电后试验数据由仪器内芯片组存储，恢

复通电后能调取原存储数据，查询或打印。若使用通讯软件还可以和微机连接，将仪器内数

据存储于微机或通过网络传输管理中心，得以实现计算机备份，数据联网共享，管理中心集
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中管理。本仪器内最大存储量为 151 组测试单元，即编号为 000～150
#
，每组测试单元包括

3 或 6个测试值及强度平均值，当你存储第 150组试验数据时，第一组数据（000
#
数据）将

被挤出。 

7.4 用户使用操作说明 

7.4.1 时钟设定：用户初次使用时或使用较长时间后，应对本机的时钟进行检查设置，正常

使用时无须设定。 

按“时钟”键，仪表（窗 1 窗 2）显示：——年——月——日，如果不正确可输入数字键修

改闪烁位,修改完年月日后按“确认”键，仪表转而显示：——时——分——秒，如果不正

确同样可用数字键和“退出”键（实现移位）进行修改，“确认”键保存退出。 

7.4.2 试验的操作 

7.4.2.1 标准试件的检测：按试验要求放好试件，转动丝杆使上压板不接触试件为限，开启

试验机，升起油缸后，按“清零”键清除皮重 

按“检测”键，仪表显示：窗 1显示：d 0 0 0 1(1闪动) 

            窗 2显示：S       4 

 其中 d 0 0 0 1中 0 0 0 1是指试件的组号，用户可根据需要在 0000-0150 之间任意

设定，按“确认”键，窗 1显示“n 1”，1是指当前组试件序号，1指当前组的第 1个试件，

其有效数为 1,2,3,4,5,6,7,8.按“确认”键，窗 2 闪烁，“S   4”，输入截面代号后再

按“确认”，开始该组的试验。 

其中 S——4中的 4截面代号为 4.截面代号分别 

0——非标试件 

1——100㎜×100㎜的立方体试件 

2——150㎜×150㎜的立方体试件 

3——200㎜×200㎜的立方体试件 

4——任意截面的试件 

5——150㎜×150㎜×550㎜的立方体试件 

6——100㎜×100㎜×400㎜的立方体试件 

7——40㎜×40 ㎜×160 ㎜的立方体试件 
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7.4.2.1.1 组号、试号序号和截面代号的输入：如做第 1 3 2组试件组，键入数字 0,1,3,2

后，窗 1 显示 d 0 1 3 2，按“确认”，窗 1 显示：“n 1”，表示从第 1 块试件开始做（用

户根据需要也可修改 n 为其他数），按“确认”，窗 2 闪烁，显示“S 4”表示截面代号 4,

试件为 150×150,按“确认”键后开始试验。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

 如果输入的截面代号为 4 时，按“确认”后显示 S0000,且数字闪烁，此时应输入截面的

实际面积（cm
2
）如截面 70.7×70.7（㎜），计算其面积为 50.0 cm

2
，则应输入 5、0、0,显

示 S050.0,按“确认”键后开始试验。 

 7.4.2.1.2抗压试验过程：输完组号，试件序号和截面代号后，用户可连续进行试件的压

试：放入第一个试件，打开送油阀加载至试件破裂，打开回油阀，换入第 2块试件，加载至

试件破裂，再换入第 3块试件，该块试件结束后，仪表自动打印出该组的试验数据（如用户

选择的截面代号是 7或 8时，要进行到第六块试件结束后，仪表才打印出该组试验的结果）。 

 试验过程中想取消某块试件的试验结果，可直接按“检测”键，重新输入组号、试件序号、

截面号，开始某块的试验，仪表会记录该组该次的最新数据。 

7.4.2.1.3（A）做完一组试件后，仪表自动打印出试验结果，同时判断数据是否合格，如合

格则计算平均值。 

（B）通过“查询”翻阅试验数据：按“查询”，窗 2显示“d 0 0 0 0”，且个位闪烁，此

时输入组号，如 012（查第 1 2组的试验数据），“确认”，仪表显示： 

窗 1   8 0 .2 0 

窗 2    3——1（3块试件中的第 1块），再“确认”，窗 2显示“3——2”，窗 1显示该

组第 2 块试件的峰值，再“确认”，显示第 3块试件峰值，“确认”至返回。 

（C）通过“查询”指定打印某组试验数据：按“查询”，窗 2 显示“d 0 0 0 0 ”，输入想

打印的组号，如 0 1 2,再按“打印”即可打印出第 1 2组试件的试验结果。 

   合格数据打印格式：           合格数据打印格式： 

   试验机检测值               试验机打印格式： 

   （KN） （Mpa）              （KN） （Mpa               

 1：80.01 16.01              1：67.98 13.6 

 2：80.46 16.10              2：151.58 130.33 

 3：80.24 16.05              3：255.15 51.05 
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 平均值：                  平均值： 

   80.24KN                      

   16.05Mpa                       

 001#  S：70.7*70.7            001#  S：15*15 

 2004 年 05 月 10 日 14：21         2004 年 05 月 10 日 14：21 

 检验：   校验              检验：   校验 

7.4.2.2 非标试件的检测： 

 按试验要求放好试件，开启试验机，升起油缸后按“清零”键清除皮重，然后按“检测”

开始试验。仪表显示为 

     d 0 0 0 1 

          S——0（本机开始 2,非标应改为 0） 

 输入 4 位组号和试件号 n 1。修改截面代号为 0 后，按“确认”键开始试验。按试验规

程进行试件的压裂，每做一个试件，仪表自动打印一个数据。 

7.4.3 计量检定操作 

 按计量法规定，本仪器一年检定一次，用三等标准测力环进行检定，由当地法定计量部

门进行。步骤如下： 

7.4.3.1 预热：仪器通电三分钟后，加荷至试验机满量程后卸载，重复三次； 

7.4.3.2 检定零点：按“检定”键，仪器进入检定状态， 

   1 窗显示：—0 0.2 1（实际的力值） 

   2 窗显示:0 0 0 0 0（检定零点） 

   3 窗显示：d——0（表示检 0 点） 

 1 窗显示的为实际力值，空载状态下如该，则平稳加载，使测力环接近上压板，仪表显

示为 000.00 时按“确认”键（±0.3 为允许值）。2 窗显示：00000,表示检的第 0 个点为 0。3

窗显示 d——0,表示检 0 点。 

7.4.3.3 检定其它各点：零点确认后进入第 1 个点的检定。仪表显示： 

   1 窗显示：0 1 2. 0 0（实际的力值） 

   2 窗显示:0—— 1 2（该值用户根据需要自己定） 
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   3 窗显示：d——1（表示检第 1 点） 

键入要检定的第 1 点的压力值，例为额定载荷的 4%，以 300KN 试验机为例，即 12KN，

1 窗显示实际力值，平稳加载，当标准测力环上读出的力值接近要检定的力值时放慢加荷速

率，当到达 12KN 时，按下“确认”键。进入第 2 点的检定，2 窗显示：0——2,输入要检定

的第 2 点的压力值，例为额定载荷的 8%，即 024KN，键入 0,2,4,使 2 窗显示 0-0240,平稳加

载，当标准测力环上读出的力值到达 024KN 时，按下“确认”键。同理检定其他各点。 

 该仪表最多可检 0-9 共 10 个点，也可检少于 10 的点数，如只想检 5 个点，则在检完第

5 点之后不再输入，直接按“退出”键完成检定。 

当仪器检完第 10 个标准点时，按“确认”键后，试验机卸荷，检定结束。 

7.4.3.4 检定报告的打印：检定结束，按“查询”键，在 2 窗按 4 个 9,即 2 窗显示 d 9 9 9 9  ，

再按“打印”键就可以打印出该次检定的结果。（检定可检少于 10 的点数，打印时只打印检

的点）。打印检定结果如下： 

          检定数据 

标准力值（KN）              测量结果（KN） 

0：0000                  0000.00 

1：0012                  0012.01 

2：0024                  0024.02 

3：0036                  0036.03 

4：0048                  0048.03 

5：0060                  0060.04 

6：0120                  0120.05 

7：0180                  0180.06 

8：0240                  0240.05 

9：0300                  0300.04 

   2003 年 01 月 9 日      14：25 

依此表判断该试验机是否合格。如合格，则该次检定结束，不合格则需要进入标定状态对该

机重新标定。标定见“五、计量标定操作”。 
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7.4.4 仪表应用于不同量程的设置 

本仪器可通过设置不同量程而应用于不同吨位的试验机上，设量程为 2000KN 用于 200 吨试

验机，设为 300KN 用于 30 吨，同理类推。 

量程设置方法：按“标定”键后， 

1 窗显示：b———— 

2 窗显示：———— 

输入 8 位密码 12888888 

按“确认”键确认 

2 窗显示仪器设置的量程，按数字键可修改成不高于 2000 的任意值为本仪器量程，按“确

定”键保存。 

注：仪器在测力超出量程的 1.5%时，报警输出，并在 1 窗显示“H H H H”。 

7.4.5 计量标定操作： 

试验机在出厂前或在使用后，经检定超标的均要进行标定工作。 

仪器通电三分钟后，在随机状态下用三等准标力机进行，步骤如下： 

7.4.5.1 加荷至额定值（如 30T 试验机为 300KN）三次后卸载： 

7.4.5.2 按“标定”键，1 窗显示：b———— 

2 窗显示：————后输入 8 位密码（12000000 或 12345678）按“确认”键后，仪表进入

标定状态： 

 1 窗显示：0 1 1. 9 9（实际力值显示） 

 2 窗显示:0 0 1 2 （标准力值显示） 

 3 窗显示：b————（表示标点 0 点） 

7.4.5.3 平稳加载，在测力环即将近上压板时，按“确认”键使得仪器确认零点，如按一次“确

认”实际压力与 2 窗口显示标准力值不相同，可多次按“确认”直至 1 窗口实际压力与 2

窗口标准力值相同。再按“标定”键进入下一个标定点。 

  1 窗显示：0 7 8. 3 0（实际的力值） 

  2 窗显示:  0 0 8 0（标准力值显示） 

  3 窗显示：b————1（0 点外第 1 个标定点） 
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7.4.5.4 平急加载，当测力环指针接近下窗口显示的标准力值时，放慢加载速度，当试验机到

达该标准点同时（以标准测力环读数为依据），按下“确认”键，使 1 窗口实际压力与 2 窗

标准力值相同，按“标定”键进入下一个标定点。 

7.4.5.5 依次标定各点，直到仪器自动退出标定状态（或按“退出”键退出），标定结束。 

JL-02 可标 0-9 共 10 个点，如按照我厂推荐的 30T 试验机的相应比例（见生产厂家使用指南）

来标定，可满足全量程的精度要求。仪器也提供用户标≥2 而≤10 的点数，如用户标的最后

一个点没到满量程，仪器自动攀至满量程。 

7.4.5 数据检索 

通过专用的软件，用户可将计算机与该仪表联接，可以在计算机上调出保存在仪器内的数据，

并按照自己的要求打印成试验报，或做好数据备份。 

7.5 常见故障排除 

7.5.1 试验机报警或电机停转：检查一下压力是否超量程，当显示压力大于量程的 1.5%，（例：

量程为 300KN，测力大于 309KN 时）本仪器会输出报警信号，如果报警点已经串联在电机

控制线路中，会使电机停转，卸载即可排除。 

7.5.2 正常压试时，仪表显示“HHHHH”时或试验机报警：HHHHH 是表示超量程，请检查

量程设置是否正确。 

7.5.3 仪表显示“FFFFF”：“FFFFF”表示传感器输入信号有误，请检查传感器的连接是否松

动，传感器本身有无损坏，有条件者更换传感器，故障即可排除。 

7.5.4 显示值不准：当更换传感器，或停用时间较大后，可能会出现显示值不准，需重新标

定。重标后即准。 

7.5.5 打印机不打印：首先查看打印机是否用完，或是否卡纸。该仪器配套打印机为前装纸

打印机，可在操作面板前直接操作，翻开打印机的前盖板，进行换纸或检查。打印机初次使

用时会因为机械装置过紧而使打印纸走不出来，打开前盖板，轻轻将纸拉出一点，再打印即

可。 

8、注意事项 

8.1 接电源线动转时，目对电机尾端，电机风扇叶旋转为逆时针方向表明电源连接正确。仪

器须可靠接地。 
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8.2 由于安全装置起作用而自动停车时，需及时卸力检查停机原因，然后再启动。切忌在高

压下启动。 

8.3 由于本机自带球座，因此在使用有球面座的测力计检定时，应将下压板卸下及球座，以

免测力计意外滑出伤人。 

9、常见故障及其排除 

 

序号 现象 原因 排除方法 

1 油压打不上 1、 液压系统有严重泄漏 

2、 回油阀没有安全封闭 

3、 油缸内密封圈损坏 

4、 被保护 

1、 进一步密封漏油部份 

2、 重新研磨阀口 

3、 更换新密封圈 

4、 根据保护的具体原因解决 

2 通电后不显示 1、 电源线的插座是否接触良

好，电源的插座是否有电 

2、 保险丝的否烧 

1、 检查电源 

2、 更换保险丝 

3 试验机加压后数显

不走字，（即全部

0000,0000） 

1、 传感器失电 

2、 传感器失效，检查 3、4

端输出电阻值是否明显偏

离 350Ω左右 

1、 给传感器 1、4 脚提供+9V

电源 

2、 如是，更换传感器 

4 显示数字不稳 1、 显示仪的供电源是否正常 

2、 传感器的接线是否接触良

好 

3、 油路中有空气 

1、 保证电源在 220V±10%之

内 

2、 检查接触是否良好 

3、 清除空气 

5 有电但油泵电机不

工作 

上限保护口 1、2 脚常闭 短接 1、2 脚，如短接后正常，

则调换显示仪的继电器 

 

 

 



  11 

液压式压力试验机接线图 
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型号 A B C 

2000KN 1240 795 240 

3000KN 1330 851 360 
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        液压式压力试验机装箱单 

 

序号 名    称 规   格 数  量 备  注 

一  液压式压力试验机  1 台  

二 随机附件    

 1、电源连接线  1 根 接在主机上 

 2、垫块  4 块  

三 随机技术文件    

 1、使用说明书  1 份  

 2、检定证书  1 份  

 

3、合格证明书  1 份  

4、装箱单  1 份  
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 合 格 证 明 书 

    经检测，该机（出厂编号：               ）符合 GB/T3159-2008

液压式万能试验机标准。 

检验员：          检测日期：  

序号 项目名称 技术要求 检测结果 

1 示值相对误差 ≤±1.0% 见检定证书 

2 示值重复性相对误差 ≤±1.0% 见检定证书 

3 测力分辨率 1.0kN  

4 零点漂移 ≤0.2%FS  

5 试验力保持 30秒 
力的示值变动范围不超过最大试验力的

0.2% 
 

6 力的施加系统 
加卸试验力应平稳，力值指示应无冲击

和抖动 
 

7 力的指示装置 

在实验过程中应能随时准确地指示出施

加在试样上的力值。试样破裂或卸除试

验力后，示值应回零位，具有峰值保持

功能 

 

8 安全装置 

当力值超过超过测量范围最大试验力的

2%-5%时力的安全装置应立即动作，使试

验机停止施加试验力 

 

9 噪声 试验机工作时声音应正常，噪声≤75dB  

10 液压系统 接头处不漏油，油管无明显振动  
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